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Yercekimi, Emme ve Basincli Puskirtme Tabancalari

CE€ €x 112 GX/Ex h 11 Gb X

™ | |

ONEMLI! YOK ETME, MAHVETME

TUm operatorlerin ve servis personelinin bu kilavuzu okumasi ve anlamasi Musterinin
sorumlulugundadir.

Bu kilavuzun ek kopyalari icin yerel Carlisle Fluid Technologies temsilcinizle iletisime gecin.

BU URUNU GALISTIRMADAN ONCE TUM TALIMATLARI OKUYUN.

SB-E-2-999 R1.0 1/24 www.carlisleft.com



FONKSIYONEL AGIKLAMA

TR

FLG puUskurtme tabancasi, tum kiresel mevzuatlara uyacak sekilde tasarlanmis profesyonel kalitede bir plskirtme tabancasidir.

HAVA GIRIS BASINCLARI

P1 = Maks. Statik Hava Giris Basinci

12 bar [175 psi] 15

P2 = Maks. Akiskan Giris Basinci Tabanca

bar [217 psi]

tetiklenmisken Tabanca Hava Giris Basinci

Bkz. Tablo 1 Sayfa 8

Titresim Seviyesi:

<2,5 m/s?

Ses Gucu Seviyesi:

Talep Uzerine Mevcut Talep

Ses basing seviyesi:

Uzerine Mevcut

CEVRESEL

Maks. Ortam Calisma Sicakligi

40°C Nominal [104°F]

YAPI MALZEMELERI

Tabanca Gévde Malzemesi

Aldminyum

Sivi Nozulu, Sivi ignesi, Sivi Girisi ve Tetik Saplamasi

Paslanmaz celik

Hava Basligi ve Tutma Halkasi Malzemesi

Akimsiz Nikel Kapli Piring

Ayar Digmeleri

Eloksalli Aliminyum

Yaylar, Klipsler, Vidalar

Paslanmaz celik

Contalar ve O-Halkalar

Solvente Dayanikli

Tetiklemek

Krom Kaplama Celik

Hava Girisi, Valf Gévdesi, Hava Valfi Gévdesi, Salmastra Somunu

Krom Kaplama Piring

Hava Valfi Govdesi

Akimsiz Nikel Kapli Piring

Bardak, Kapak, Tup ve Kam

Aldminyum

BAGLANTILAR

P1 = Hava Giris Boyutu

1/4" Universal

P2 = Sivi Girig Boyutu

3/8" BSP

AGIRLIK

SADECE SILAHLAR Yergekimi, 4659 [16,4 ons] Basing/Emme, 4859 [17,1 ons]
BARDAK ILE Yergekimi, 6409 [22,5 ons] Emme, 9359 [32,9 ons]
BOYUTLAR

U xYxGmm [ing]

SADECE SILAHLAR 174 x175x18[6,9%x6,9x0,7 in¢] 177 x 302

BARDAK iLE x 115[7,0 x 11,9 x 4,5 ing]
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Uriin Tanimi / Beyan Konusu: PROLite G, PROLite P/S, PROLite-S, GPG ve FLG

Bu Urin asagidakilerle kullanim igin tasarlanmstir: Solvent ve su bazli malzemeler
Tehlikeli alanlarda kullanima uygun: Bolge 1/ Bolge 2

Koruma seviyesi: 112 GX/ExhII Gb X

Onaylanmis kurulus ayrintilari ve rolu: Element Malzeme Teknolojisi (0891)

Teknik dosyalarin verilmesi

Bu uygunluk / birlestirme Beyani, yalnizca Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
Ureticinin sorumlulugu altinda yayinlanmistir: Ringwood Road,
Bournemouth, BH11 9LH. Birlesik Krallik

AB Uygunluk Beyani C € €&

Yukarida agiklanan beyanin amaci, ilgili Birlik uyum mevzuatina uygundur:

ATEX Direktifi 2014/34/EU Makine

Direktifi 2006/42/EC, asagidaki yasal

belgelere ve uyumlastirilmis standartlara uyarak: EN 1127-1:2011 Patlayici atmosferler - Patlama

onleme - Temel kavramlar BS EN 1953:2013 Kaplama icin pusklrtme ve plskuirtme ekipmani

malzemeler - Giivenlik gereksinimleri EN ISO 12100:2010 Makine Giivenligi - Tasarim icin Genel ilkeler EN ISO
80079-36:2016 Patlayici Ortamlar- Bélim 36:Patlayici ortamlar icin Elektrikli Olmayan

ekipman Temel yontemler ve gereksinimler.

EN ISO 80079-37:2016 Patlayici Ortamlar - Bolum 37: Patlayici ortamlar icin Elektrikli Olmayan ekipman - "c", "b" ve "k" yontemleriyle
koruma.

Yiksek hacimli, disuk basingl (HVLP) puskirtme tabancalari, hava baslhgi basincini 0,7 bar [10 psi] ile sinirlayarak asiri puskirtmeyi
azaltmak ve maksimum aktarim verimliligi saglamak tzere tasarlanmistir (SCAQMD ve diger yetkililer tarafindan yayinlanan
kurallara uygundur)

HVLP ve Yuksek Verimlilik Grtnleri, EPA yonergelerinden PG6 gerekliliklerine uygundur ve %65'in Gzerinde aktarim verimliligi

sunar.

Uriin kilavuzlarinda belirtilen tiim givenli kullanim / kurulum kosullarina uyulmus ve ayrica gecerli yerel uygulama kurallarina uygun
olarak kurulmustur.

Carlisle Fluid adina ve adina imzalanmistir A '/;f({ % M Munoz Mihendislikten Sorumlu Bagkan Yardimcisi
7 7

Teknolojiler Birlesik Krallik Ltd: 15.05.2020

SB-E-2-999 R1.0 3/24 www.carlisleft.com



Bu parca sayfasinda, UYARI, DIKKAT ve NOT sézciikleri énemli giivenlik bilgilerini asagidaki sekilde vurgulamak icin kullanilmistir: TR

DIKKAT NOT

Ciddi kisisel yaralanma, 6lim veya 6nemli maddi Kuguk kisisel yaralanma, trlin veya mal hasari ile . . L
X i R . X i . . Onemli kurulum, galistirma veya bakim bilgileri.
hasarla sonuglanabilecek tehlikeler veya guvenli sonuglanabilecek tehlikeler veya glvenli
olmayan uygulamalar. olmayan uygulamalar.

Bu ekipmani kullanmadan 6nce asagidaki uyarilari okuyun.

GOZUCULER VE KAPLAMA MALZEMELERI. Piiskiirtiildagiinde oldukga yanici veya yanici EKIPMANI GUNLUK KONTROL EDIN. Asinmis veya kirilmis parcalar igin

olabilir. Bu ekipmani kullanmadan énce daima kaplama tedarikgisinin talimatlarina ve giivenlik ekipmani gunliik olarak inceleyin. Durumundan emin degilseniz

sayfalarina bakin. ekipmani galistirmayin.

KILAVUZU OKUYUN. Bitirme ekipmanini ¢alistirmadan énce, kullanim kilavuzunda

verilen tiim givenlik, galistirma ve bakim bilgilerini okuyun ve anlayin. Kullanicilar, calisma
alanlarinin havalandirmasi, yangin énlemleri, isletimi ve temizligi ile ilgili tim yerel ve
ulusal uygulama kurallarina ve sigorta sirketi gerekliliklerine uymalidir.

EKIPMAN YANLIS KULLANIM TEHLIKESL. Ekipmanin yanlis kullanimi, ekipmanin
delinmesine, arizalanmasina veya beklenmedik sekilde calismasina neden olabilir

ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

ELDIVENLER. Piiskiirtme yapilirken veya ekipman temizlenirken

YANGIN VE PATLAMA TEHLIKESI. Aliminyum islanan pargalara sahip ekipmanda asla
giyilmelidir.

1,1,1-Trikloroetan, Metilen Klor(r, diger Halojenli Hidrokarbon ¢ézticiiler veya bu tir

¢oziculer iceren sivilar kullanmayin. Bu tir bir kullanim, patlama olasiligi olan ciddi bir kimyasal

reaksiyona neden olabilir.

Kullanilan sivilarin aliiminyum parcalarla uyumlu oldugundan emin olmak icin sivi tedarikgilerinize

danisin.

\\ =~ GUVENLIK GOZLUKLERI TAKIN. Yan siperleri olan giivenlik gzliklerinin
@] takilmamasi ciddi g6z yaralanmasina veya korlige neden olabilir.

STATIK YUK. Sivi, ekipmanin, puskiirtiilecek nesnelerin ve dagitim alanindaki diger tim elektrigi

ileten nesnelerin uygun sekilde topraklanmasi yoluyla dagitiimast gereken statik bir yik
olusturabilir. Uygun olmayan topraklama veya kivilaimlar tehlikeli bir duruma neden olabilir ve @ RESPIRATOR TAKIN. Solunum koruyucu ekipmanin kullaniimasi her
&

yangina, patlamaya veya elektrik carpmasina ve diger ciddi yaralanmalara neden olabilir. zaman tavsiye edilir. Ekipman tipi puskirtilen malzeme ile uyumlu olmalidir.

ZEHIRLI BUHARLAR. Piskarttldugiinde, belirli malzemeler zehirli olabilir, tahrise neden olabilir
veya baska sekilde sagliga zararli olabilir. Piskirtme isleminden dnce her zaman tim J EKIPMANI ASLA DEGISTIRMEYIN. Uretici yazili onay vermedikge
etiketleri, glivenlik sayfalarini okuyun ve malzemeyle ilgili tim tavsiyelere uyun. Stipheniz varsa, \ ekipmanda degisiklik yapmayin.

malzeme tedarikginizle iletisime gegin.

KILITLEME / ETIKETLEME. Ekipman bakimi yapiimadan 6nce tiim gti¢ kaynaklarinin enerjisinin . L
MERMI TEHLIKESI. Basing altinda salinan sivilar veya gazlar veya ugusan molozlar
kesilmemesi, baglantilarinin kesilmemesi, kilitlenmemesi ve etiketlenmemesi ciddi yaralanmalara
nedeniyle yaralanabilirsiniz.
veya 6lime neden olabilir.

BASING TAHLIYE PROSEDURU. Her zaman ekipman talimat kilavuzundaki basing

GURULTU SEVIYELER]. Pompalama ve puiskirtme ekipmaninin A agirlikli ses seviyesi, ekipman tahliye prosediriin takip edin.

ayarlarina bagli olarak 85 dB(A)'y1 gegebilir. Gergek guriiltii seviyeleri istek tizerine saglanir.

Ekipman kullanimdayken her zaman kulak koruyucu takilmasi 6nerilir.

ACIL DURUMDA CIHAZI NEREDE VE NASIL KAPATACAGINIZI BLIN.

YUKSEK BASING HUSUSU. Yiiksek basing ciddi yaralanmalara neden olabilir. Bakim
yapmadan 6nce tim basinci bosaltin. Tabancadan, hortum sizintilarindan veya parcalanmis
bilesenlerden puiskiiren sivi viicudunuza enjekte olabilir ve son derece ciddi yaralanmalara OPERATOR EGITIML. Son islem ekipmanini galistirmadan 6nce tam personel

neden olabilir. egitilmelidir.

BU BILGILERI CIHAZIN OPERATORUNE SAGLAMAK ISVERENIN SORUMLULUGUNDADIR.
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PARGALARINA AYRISTIRILMIS GORUNUM
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PARCA LISTESI

TR

REF. PARCA No. TANIM adet
1 905345 TUTUCU HALKA 1
2 TABLO 1'E BAKINIZ |HAVA BASI 1
3 TABLO 2 SIVI NOZULU 1
4 #+ - CONTA 1

- PUSKURTME KAFASI 1
5 #+

- PUSKURTME KAFASI 1
6+ 905339 IGNE SALMASTRA 1
7 ” SALMASTRA SOMUN 1
8 - segman 1
9 - VANA GOVDESI 1

10 B DAGITICI VALF TAKIMI 1

11+ . FOK 2

12+ - VANA YATAK 1

13+ - HAVA VALFI MiLi 1

14 + - HAVA VALFI YAYI 1

15 . VANA GOVDEST 1

16 TABLO 2 SIVI IGNE 1

17 - IGNE YAYI 1

18 ) SIVI AYARLAMA TOPUZU 1

19 N HAVA GIRISI 1

20 . segman 1

21 - VANA BASLIGI 1

22 ” HAVA AKIS VALFI 1

23 - segman 1

24 - TETIK PIM MONTAJI 1

25 - TETIKLEMEK 1

26 - KiLIT SOMUN 1

27 ” PUL 1

28 i SIVI GIRISI 1

29 905207 FILTRE 1

30 905203 KAPAK MONTAJI 1

31 905202 DAMLAMA KONTROLU (5'Li SETI) 1

32 905204 AGIRLIK KUPASI 1

33 905358 VANTUZ 1

34 905357 KAPAK MONTAJI 1

35 905353 VANTUZ MONTAJI 1

36+ - VANA ALETI 1

SB-E-2-999 R1.0

7124

www.carlisleft.com



Machine Translated by Google

TR

SERVIS PARCALARI

905335 BOLME DEGISTIRME KITI, AGIRLIK & # ISARETLI OGELERI DAHILDIR
EMME

905336 BOLME DEGISTTRME KiTi, BASINC YALNIZCA # T§ARETLT OGELERI DAHILDIR

905337 C(?NTA, BAFLE & CONTA DEGISTIRME KITI, # ISARETL OGELERI DAHILDIR
AGIRLIK VE EMME

905338 CONTA, BAFLE & CONTA DEGISTIRME KITL, ISARETLENEN OGELERI DAHILDIR +
SADECE BASINC

Puskurtme tabancasi, sivi veya hava akiglari tarafindan olusturulabilecek elektrostatik yukleri dagitmak icin
topraklanmalidir. Bu, puskirtme tabancasi montaji veya iletken hava/sivi hortumlari araciligiyla elde edilebilir.
Puskurtme tabancasindan topraga olan elektrik baglantisi kontrol edilmeli ve 10° Ohm'dan daha dustk bir direng gereklidir.
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Machine Translated by Google

PARGA SECIM KILAVUZU

TR

Hava Basligi ve Tipi

Parca Numarasi

Hava Tiketimi Onerilerl\ Hava

Tipik Yelpaze Modeli

Giris basinci Boyut**
(I7dk)

5 Yuksek Verimlilik 905332 280 [909 cfm] 2,4 Bar [35 psil 285-300mm
622 Yuksek Verimlilik 905333 280[9,9 cfm] 2,4 Bar [35 psi 265-300mm
693 HVLP 905334 340 [12,0 cfm] 1,8 Bar [26 psi] 285-300mm

** Fan modeli boyutu @ 200mm [8"] mesafe.
Sivi Memesi Igne
Parca Numarasi Akiskan Memesi Boyutu isaretleme Parca Numarasi isaretleme
905343 1.1 SGK-13-11 905346 SGK-402-11
905340 1.3 SGK-12-13 905348 SGK-414
905347 SGK-402-14
905341 1.4 SGK-12-14
905348 SGK-0414
905349 SGK-418
905344 1.8 SGK-14-18
905351 SGK-430-18
905342 2.0 SGK-12-20 905350 SGK-420
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Machine Translated by Google

TR

A

/I DIKKAT

ONEMLI: Bu puskirtme tabancasi hem su bazl hem de solvent bazl boyalar ve kaplamalar icin uygundur.

® Tabanca, yiiksek oranda asindirici ve/veya asindirici malzemelerle kullaniimak (izere tasarlanmamustir.

® DevVilbiss, parcalarin erken bozulmasini 6nlemek igin tabancanin nétr temizleme solGsyonuyla (pH 6 ila 8)
ytkanmasini énerir.

® Tabanca, ultrasonik banyoda temizlenmek Gzere tasarlanmamistir.

Belirli bir boya veya kaplamanin uygunlugu konusunda herhangi bir siipheniz varsa, DeVilbiss Distributértunuzle veya
dogrudan DeVilbiss ile iletisime gegin.

BASLATMA SIRASI Tabancayi,

1

10

11

12

13

14

i¢ capi en az 8 mm olan iletken bir hortum kullanarak temiz, nemli ve yagdsiz bir hava kaynagina baglayin.

Emme

Kap kapagi tertibatini (34) sivi giris konektorine (28) takin. Mandal 6ne dogru olacak sekilde boyundurugu tabancaya

dik agilarda konumlandirin. Damlatmaz diyaframdaki havalandirma deliginin kapak havalandirma deligine 180°
oldugundan emin olun.

Basing

Sivi besleme hortumunu sivi giris konektérine baglayin.

Boya veya kaplamayi Ureticinin talimatlarina gére karistirin ve malzemeyi siiziin.

Sivi ignesinin hareket etmesini 6nlemek icin sivi ayar topuzunu (18) saat yénunde gevirin.

Dagitici valf ayar topuzunu (10) tamamen a¢gmak icin saat ydnunun tersine gevirin.

Gerekirse giris hava basincini ayarlayin.

Sivi ayar topuzunu ilk iplik gérinene kadar saat yénunin tersine cevirin.

Deney spreyi. Yuzey ¢ok kuruysa, hava giris basincini disurerek hava akisini azaltin.

Yuzey ¢ok i1slaksa, sivi ayar dugmesini (18) saat yontinde cevirerek sivi akisini azaltin. Piskirtme cok kaba ise, hava

giris basincini artirin. Cok inceyse, giris basincini azaltin.

Yayma valfi digmesi (10) saat yontinde cevrilerek desen boyutu azaltilabilir.

Tabancayi puskurtulen yizeye dik tutun. Ark veya egilme, esit olmayan kaplamaya neden olabilir.

Onerilen piiskirtme mesafesi 150-200 mm'dir.[6-8"]

Once kenarlan puskiirtiin. Her darbeyi en az %75 értistiiriin. Tabancayi sabit bir hizda hareket ettirin.

Tabanca kullaniimadiginda daima hava beslemesini kapatin ve basinci tahliye edin.
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NOT

Hortum uzunluguna bagli olarak daha buytk ID hortumu gerekebilir. Tabanca sapina bir hava gostergesi takin.

Tabanca tetiklendiginde, dizenlenen basinci gerektigi gibi ayarlayin. Uygulanan malzemeyi atomize etmek igin

gerekenden daha fazla basing kullanmayin. Asiri basing, ilave fazla puskirtmeye neden olur ve transfer verimliligini
azaltir.

NOT

Hizl baglanti kaplinleri gerekiyorsa, yalnizca yiksek akish hizli baglantilari kullanin. Diger tipler tabancanin dogru
calismasi icin yeterli havay akitmayacaktir.

PUSKURTME TABANCASI BAKIM VE TEMizZLiK

Hava basligini ve sivi memesini temizlemek icin dis tarafini sert killi bir fircayla fircalayin. Kapak deliklerini
temizlemek gerekirse, mimkunse bir stptirge sapi veya kirdan kullanin. Bir tel veya sert alet kullaniliyorsa, deliklerin
cizilmesini veya capaklanmasini 6nlemek icin asiri 6zen gosterilmelidir, bu da bozuk bir piskirtme modeline neden olur.

Sivi gecislerini temizlemek icin fazla malzemeyi ¢ikarin ve ardindan tabanca yikama solusyonuyla yikayin. Tabancanin
disini nemli bir bezle silin. Yaglayicilara ve pusklrtme tabancasinin dmrtne zarar vereceginden hicbir zaman
herhangi bir solvent veya temizleme solisyonuna tamamen batirmayin.
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PUSKURTME TABANCASI SOKME / MONTA|

sokme siparisi
(ters montaj) icin

SOKME MEME VE iGNE

16-20Nm
(150-180 Ibf ing)

NOT

Akiskan memesini veya akiskan ignesini degistirirken ayni zamanda memeyi, igneyi ve akiskan salmastrasini da
degistirin. Asinmis parcalarin kullanilmasi sivi sizintisina neden olabilir. Asiri sikmayin.

NOT

Akiskan nozulunun veya akigkan ignesinin hasar gérmesini énlemek icin sunlardan birini yaptiginizdan emin olun:

1 Sivi ucunu sikarken veya gevsetirken tetigi cekin ve tutun veya,

2 Yay basincini igne bilezigine karsi bosaltmak icin sivi ayar topuzunu ¢ikarin.
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HAVA VALFINI SOKME

TR
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MONTAJ HAVA VALFI CONTALARI

o =V
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SOKME AMBALAJI

Sayfa 13 HAVA VALFINI SOKME <>—> @

DAGITICI VALFININ DEGISTIRILMESI
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VANTUZ KAPAGI

* HAVALANDIRMA DELIGI

NOT

Havalandirma deliginin temiz oldugundan ve tikali olmadigindan emin olarak diyaframi ¢ikarin ve temizleyin veya degistirin.
Sizintiyl dnlemek igin kap kapagi contasinin degistirilmesi 6nerilir. Havalandirma deligini kapaktaki havalandirma deligine 180°

konumlandirarak diyaframi yeniden monte edin, semaya bakin. Kullanmadan énce kapaktaki havalandirma deliginin de tikali
olmadigindan emin olun.
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SORUN GIDERME MEKANIK PERFORMANS

GENEL HATALAR

NEDEN

DUZELTME

Pusklrtmeyecek.

Hava basinci ve tabanca yok.

Hava kaynagini ve hava hattini kontrol edin.

Sivi igne ayar digmesi yeterince agik

degil.

Sivi ignesi ayar topuzunu agin.

Tabanca, tetik agilip kapanirken boya
puskurttyor.

Tabancaya yanlis igne takilmis.

Akiskan nozulu/igne sec¢im
tablosunu kontrol edin ve dogru pargay!

takin.

Asiriigne aginmasl.

Yeni igne ile degistirin.

Asiri sivi nozulu aginmasi.

Yeni sivi nozulu ile degistirin.

Puskirtme islemleri arasinda hava
bashginin icinde boya birikmesi nedeniyle
tabanca tetiklendiginde boya

puskurtuyor.

Akiskan nozulu tabanca kafasina dogru

sekilde takilmamis.

Sikilagtirmak.

Sivi memesi/igne sizintisi.

Hasar veya tikaniklik olup olmadigini kontrol edin.

Sivi ucunda boya birikmesi.

Akiskan nozulu tabanca kafasina dogru

sekilde takilmamus.

Sikilastirmak.

Sivi memesi/igne sizintisi.

Hasar veya tikaniklik olup olmadigini kontrol edin.

Hava bagliginda boya birikmesi.

Hasarli hava bashg delikleri.

Yeni hava baslidi ile degistirin.

Tabanca kafasinda kademeli geri tepme

olusumu.

lyice temizleyin.

Yuvarlak sprey elde edilemiyor

Akiskan memesi veya puskirtme

bashgi yanhs takilmis.

Cikarin, bilesenlerde hasar olup olmadigini

kontrol edin ve dogru sekilde yeniden takin.
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TR

Hava basligini tespit halkasindan ¢ikarirken, halka yuvasini tespit halkasindan ¢ikarmayin.

Parcalarda hasar meydana gelebilir. Parcalari silerek temizleyin ve yeni veya temiz hava basligiyla yeniden birlestirin.

SIVI HATALARI

NEDEN

DUZELTME

Sivi memesinden ve igne yuvasindan

yavas Sivi sizintislt.

Akiskan nozultnin dahili yatagi hasar

gOérmus veya asinmis.

Yer degistirmek.

Swvi ignesi dis profili hasarl veya

asinmis.

Yer degistirmek.

lyi bir sizdirmazhgi énleyen igne veya

ug temas ylzeylerinde kirlenme.

fyice temizleyin.

Tabancaya takilan sivi ignesi icin

yanlis sivi nozulu.

Meme/igne secim tablosunu kontrol
edin ve dogru parcayi takin.

Yavas igne.

Salmastrayi yaglayin.

Siki salmastra somunu.

Ayarlamak.

Sivi memesinden ve igne yatagindan

buyuk sivi sizintisi veya sivi puskirmesi.

fyi bir sizdirmazligi 6nleyen igne veya

u¢ temas yuzeylerinde kirlenme.

Memeyi ve igneyi ¢ikarin ve iyice

temizleyin.

Tabancaya takilan sivi ignesiicin

yanlis sivi nozulu.

Meme/igne secim tablosunu kontrol
edin ve dogru parcayi takin.

igne salmastrasindan yavas sivi

sizintisl.

Sivi ignesi salmastrasi aginmis veya
gevsek.

Gerekirse sikin veya degistirin.
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HAVA HATALARI

NEDEN

DUZELTME

Tabanca tetiklenmediginde hava

bashgindan kiguk hava sizintisi.

Hava Valfi Govdesi kirlenmis ve dogru

oturmamis.

Hava Valfi Gévdesini ¢ikarin ve valf

milini ve oturma yulzeylerini iyice temizleyin.

Hava Valfi Mil contasi hasarli veya eksik.

Yer degistirmek.
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PUSKURTME PERFORMANSINDA SORUN GIDERME
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DURUM Agir

NEDEN

DUZELTME

Ust veya alt desen.

—h 7
i

Hava bashginda, tikali korna deliklerinde, merkez
deliklerde veya jetlerde boya veya kaplama

birikmesi.

Kapagi veya memeyi uygun solvente

batirin ve iyice temizleyin.

Akigskan nozulunun dis kisminda veya kismen
tikali akiskan ucunda boya veya kaplama

birikmesi.

Asagidaki durumlarda sivi memesini veya hava baghgini degistirin

gerekli.

hasarliysa akiskan memesini veya hava bashgini

Akiskan memesi veya kapadi kirli veya
degistirin.

Agir sag veya sol yan

desen.

sag korna deliklerine batirin. ¢6zlcu ve iyice
temizleyin.

Kapagi veya nozulu tikali uygun Sol veya

Akiskan nozulunun dig tarafinin sol veya sag
tarafinda kir veya hasar.

Gerekirse sivi memesini veya hava bashgini

degistirin.

Ust-agr, alt-agir, sag-agir ve sol-agir desenler icin careler.

Tikanmanin hava bashginda mi yoksa sivi nozilinde mi oldugunu belirleyin. Bunu bir test piskirtme modeli olusturarak yapin. Ardindan, kapadi

yarim tur déndirin ve baska bir desen puskurtin. Kusur tersine gevrilirse, tikaniklik hava bashigindadir.

Hava bashgini daha 6nce belirtildigi gibi temizleyin. Ayrica kapak merkez deligi agikiinin hemen icinde kurumus boya olup olmadigini kontrol edin,

solvent ile yikayarak gikarin.

Kusur tersine cevrilmemisse, sivi memesindedir. Memeyi temizleyin. Sorun devam ederse memeyi degistirin.

SB-E-2-999 R1.0

20/24

www.carlisleft.com




TR

Agir merkez deseni.

Model ayar valfi cok dusik

ayarlanmigsa saat yonunun tersine gevirin. . .
dogry deseni elde edin.

Sivi ignesi ayar vidasini saat yoninde
Cok fazla boya veya kaplama. cevirerek sivi akisini azaltin.

Akiskan basincini azaltin.

Boya veya kaplama ¢ok kalin. Tutarhhgi dizeltmek icin ince.
Piskirtme hava basinc ok dusuk. Hava basincini artirin.

Aralikl veya 'cirpinan' puskirtme

fani. Gevsek sivi nozulu. Sikilastirmak.

Akiskan memesini ¢ikarin,

/ Akiskan memesi tabanca kafasina dogru bilesenleri temizleyin, ug ve tabanca tzerindeki
// oturmamis. koni yuvasini hasar veya kirlenme
acgisindan kontrol edin.
///‘
/,//"4
/,.//‘

Sivi gegisi veya hortumu kismen tikali.
Temizleyin veya degistirin.

N

Bolunmus sprey modeli

Sivi meme boyutunu degistirerek, igne kontrol
dagmesini agarak veya basingli besleme

Yeterli boya veya kaplama akisi yok. )
kabindaki sivi basincini artirarak sivi akigini

artirin.

Model kontrol valfini saat yoninde

Cok yuksek korna basinci. .
cevirerek hava basincini azaltin.

. Kullanilan sivi miktari igin ¢ok fazla hava. Giris hava basincini azaltin.
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Top ucu agir desen.
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Cok fazla sivi akisi.

Akiskan memesini daha kicuk bir boyut igin
degistirin veya farkli 6zellikli hava bashgi
icin hava bashgini degistirin.

Asiri geri tepme.

Cok fazla atomizasyon hava basinci.

Hava basincini azaltin.

Tabanca ylizeyden ¢ok uzakta.

Mesafeyi kontrol edin (normalde
150-200mm [6-8"]).

Kosuyor ve sarkiyor.

Cok fazla sivi akist.

Tabancayi ayarlayin veya sivi basincini azaltin.

Boya veya kaplama ¢ok ince.

Duizgun bir sekilde karistirin veya hafif

katlar uygulayin/sivi akigini azaltin.

Tabanca bir aglyla egildi.

Calismak igin tabancayi dik aglyla monte edin.

Disari akmadan 6nce ince, kumlu kaba son
kurutma.

Tabanca ylizeyden ¢ok uzakta.

Mesafeyi kontrol edin.

Cok fazla hava basinci.

Hava basincini azaltin ve puskurtme seklini kontrol

edin.

Sivi akisi gok dusuk.

Akiskan meme boyutunu, besleme basincini
degistirerek veya igne kontrol digmesini

saat yonunun tersine cevirerek akigkan akisini
artirin,
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GARANTI POLICESI

Bu Urun, Carlisle Fluid Technologies'in sinirli malzeme ve iscilik garantisi kapsamindadir. Carlisle
Fluid Technologies disinda bir kaynaktan alinan herhangi bir parca veya aksesuarin
kullanilmasi tim garantileri gegersiz kilacaktir. Saglanan herhangi bir bakim kilavuzuna
makul sekilde uyulmamasi, herhangi bir garantiyi gecersiz kilabilir.

Belirli garanti bilgileri icin |Gtfen Carlisle Fluid Technologies ile iletisime gegin.

Carlisle Fluid Technologies, yenilikci bitirme teknolojilerinde diinya lideridir.
Carlisle Fluid Technologies, ekipman 6zelliklerini 6nceden haber vermeksizin degistirme hakkini sakl tutar.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® ve Binks®, Carlisle Fluid Technologies, Inc.'in tescilli ticari markalaridir. ©
2020 Carlisle Fluid

Technologies, Inc.
Her hakki sakhdir.

Teknik yardim almak veya yetkili bir distribtGtor bulmak icin asagidaki uluslararasi satis ve musteri destek
noktalarimizdan biriyle iletisime gegin.

Boélge Endustriyel / Otomotiv Otomotiv Tamiri
Amerika Tel: 1-888-992-4657 Tel: 1-800-445-3988
Faks: 1-888-246-5732 Faks: 1-800-445-6643

Avrupa, Afrika,

T Tel: +44 (0)1202 571 111
Orta Dogu, Hindistan € (001202 5

Faks: +44 (0)1202 573 488

Tel: +8621-3373 0108

Gin Faks: +8621-3373 0308
Tel: +81 45 785 6421
Japonya Faks: +81 45 785 6517
Avustralya Tel: +61 (0) 2 8525 7555

Faks: +61 (0) 2 8525 7575

Urtinlerimiz hakkinda en son bilgiler icin www.carlisleft.com adresini ziyaret edin.

(CARLISLE}
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